改善点発見チェックリスト④（作業上のムラからみたもの）

	区分
	No.
	チェック項目
	評価
	改善点

	
	
	
	Ｙ
	Ｎ
	

	品　　質
	１
	寸法、性能のバラツキはないか
	
	
	

	
	２
	不良率は低下傾向にあるか
	
	
	

	
	３
	不合格率は低下傾向にあるか
	
	
	

	
	４
	各工程の品質は安定しているか
	
	
	

	作業時間
	５
	作業能率は、標準を上回っているか
	
	
	

	
	６
	標準時間は維持されているか
	
	
	

	
	７
	コンベアスピードは標準であるか
	
	
	

	
	８
	ピッチタイムは標準であるか
	
	
	

	機械・設備
	９
	能力・性能は十分にでているか
	
	
	

	
	10
	あそびの状態になっていないか
	
	
	

	
	11
	各機械への負荷は適切か
	
	
	

	
	12
	付加価値的な仕事をしているか
	
	
	

	作業方法
	13
	現状の作業目的に標準作業は合っているか
	
	
	

	
	14
	現状の作業目的に加工手順は合っているか
	
	
	

	
	15
	現状の作業目的に加工条件は合っているか
	
	
	

	
	16
	作業標準は常に見直されているか
	
	
	

	材　　　料
	17
	部品、材料のバラツキはないか
	
	
	

	
	18
	欠品はないか
	
	
	

	
	19
	納期遅れはないか
	
	
	

	
	20
	ロット間のバラツキはないか
	
	
	

	
	21
	購入先別（メーカー別）のバラツキはないか
	
	
	

	作　　業　　者
	22
	個人差はないか（品質と作業時間のバラツキ）
	
	
	

	
	23
	教育訓練はしているか
	
	
	

	
	24
	標準作業は守られているか
	
	
	

	
	25
	適材・適所に配置されているか
	
	
	

	
	26
	個人別の負荷量は平均しているか
	
	
	

	
	27
	手待ちになっていないか
	
	
	

	
	28
	複数作業の連係動作はバランスがとれているか
	
	
	


