改善点発見チェックリスト⑥（工程からみたもの）

	区分
	No.
	チェック項目
	評価
	改善点

	
	
	
	Ｙ
	Ｎ
	

	加　　　工
	１
	この加工工程は必要か
	
	
	

	
	２
	加工工程にダブリはないか
	
	
	

	
	３
	加工時間を減少することはできないか
	
	
	

	
	４
	外の工程と結合することはできないか
	
	
	

	
	５
	補助工具の活用はできないか
	
	
	

	
	６
	機械化はできないか
	
	
	

	
	７
	この工程から得られる品質は安定しているか
	
	
	

	
	８
	この工程の製造スピードは安定しているか
	
	
	

	運　　　搬
	９
	運搬距離を短くできないか
	
	
	

	
	10
	運搬回数を少なくできないか
	
	
	

	
	11
	スキッドやパレットの活用をしているか
	
	
	

	
	12
	積み卸しは合理化できないか
	
	
	

	
	13
	コンベアなど機械化できないか
	
	
	

	
	14
	運搬中に加工できないか
	
	
	

	
	15
	運搬中に検査できないか
	
	
	

	
	16
	台車、トラックなど改善できないか
	
	
	

	検　　　査
	17
	工程間検査のタイミングはよいか
	
	
	

	
	18
	検査項目と検査方法は適切であるか
	
	
	

	
	19
	検査治具の活用はできないか
	
	
	

	
	20
	自動化、機械化はできないか
	
	
	

	
	21
	検査の判定基準は適切であるか
	
	
	

	
	22
	他の検査と一緒にすることはできないか
	
	
	

	
	23
	検査時間を減少することはできないか
	
	
	

	
	24
	データ整理など事務作業が多くないか
	
	
	

	停　　　　　滞
	25
	倉庫内の整理はゆきとどいているか
	
	
	

	
	26
	素材、部品の保管状態は適切であるか
	
	
	

	
	27
	死蔵品が多くないか
	
	
	

	
	28
	停滞回数を減少できないか
	
	
	

	
	29
	停滞時間を減少できないか
	
	
	

	
	30
	各工程の同期化をはかっているか
	
	
	

	
	31
	日程計画の立て方など適切であるか
	
	
	

	
	32
	飛込受注による仕掛品は多くないか
	
	
	

	
	33
	仕掛品の現品管理は適切であるか
	
	
	

	
	34
	製造能力と負荷のバランスはどうか
	
	
	

	
	35
	停滞場所の責任者は決まっているか
	
	
	

	
	36
	在庫管理は適切であるか
	
	
	


